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公司简介：

淄博凯隆电气有限公司是以变流技术为主导，专业致力于电力电子器件的应

用，机电一体化、自动化控制技术的研究开发、成套装置的生产、仪器仪表及传感

器技术的配套应用，是一家集成套装置系统的开发、生产、销售、服务于一体的高

新技术企业。公司生产装置系统采用的智能控制模块具有自主知识产权并获国际发

明专利，产品涵盖了高、中、低端不同层面，真正实现了装置模块化。模块化装置

系统具有安装调试方便操作简单、运行可靠、免维修 等特点。

公司主要产品有：单相智能调压器、三相智能调压器、路灯灯光恒压节能控制

器、智能电机控制器、控制柜（交流电机软启动器）直流电火花机床电源、等离子

硅碳棒电弧电源、直流电机调速控制器、可控硅整流器、相控温度控制器、过零温

度控制器、恒流恒压控制器、直线电机调速控制器、励磁控制屏、力矩电机控制器、

直流电机斩波调速控制器、直流电镀电解电源，直流逆变放电电源等。产品可广泛

应用于：三相调压、实验室控制，工业窑炉控制、整流器调压、三相交流电机软启

动、电弧冶炼炉、变频器、逆变器、充、放电电源；路灯照明控制、直流电机调速、

力矩电机调速、电线电缆挤出机调速，罗纹钢冷拨机、塑料造粒、造纸机械系统、

纺织机械系统、印刷机械系统调速；电镀、电解等行业。

公司秉承满足客户需求是就是我们工作目标的理念，服务于广大用户。热诚

欢迎国内外客户来人来电咨询，洽谈业务，需求互补，共同发展！
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本手册对重载磨合操作台的安装和操作做了详细的说明，在安装和操作电

源之前，请仔细阅读本手册，并严格按照说明操作。当用户在使用中发现疑难

问题而本说明书无法提供解答时，请与本公司或经销商联系，我们将尽快给予

答复。技术支持电话 0533-7110255 手机 13953359463
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一、 概述

1、主要功能：

该操作台是目前较为先进的重载磨合系统。内部主要由交流电机软启动系统、

PLC 自动控制系统、工况信号监测系统、后备电源管理系统和微机组态系统等优化

组合而成。为便于用户使用，面板上配备数字仪表，实时显示电流、电压等各运行

数值。该工作台设有自动/手动设定功能，用户可根据具体使用情况进行转换。本

电源具有结构简单、安装方便、运行可靠、工作环境适应性强等优点。

2、工作流程

（图 1）

3、原理框图

（图 2）

二、代号及含义

KL MH Z T 22

额定功率

操作台式

重载

磨合机

凯隆

（图 3）
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三、应用范围

该设备专用于铁路系统车轮轻、重载磨合机的检测与控制。也可用于其他类似

场合。

四、技术条件

4.1、输入电压 380V±10%   50Hz。（三相四线）

4.2、控制电压 220V±10% . 50Hz。

4.3、软启动时间 0~20S 可调。

4.4、输出电流过载能力 15%，不超过 10 分钟。

4.5、控温精度±10%。

4.6、适配电磁阀电压：24V。

4.7、适配电磁阀总容量：1A。

4.8、工作方式：连续工作。

4.9、绝缘等级：B级。

4.10、防护等级：IP20 或 IP00。

4.11、适配电机：22KW。

4.12、系统控制类型：液压。

五、使用条件

5.1、海拔高度不超过 2000 米。

5.2、正常工作环境温度 0~+45℃，相对湿度≤85%的无腐蚀性气体、无导电尘

埃的场所。

5.3、主电源的电压不对称度小于 5%，波动范围±10%。
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六、外型尺寸及重量

6.1、外型尺寸 高 1200 宽 1500 厚 1500mm

6.2、设备重量：80Kg

6.3、设备外形图

七、注意事项

7.1、为了更好的保护设备及人身安全，请按照负载功率配用合适的熔断器及

断路器；

7.2、此控制器为电气装置，应保持环境干净，定期清扫箱体、打印机及电脑

上的灰尘；

7.3、严禁更改软启动智能模块的接线，以防导致短路故障烧坏线路。

7.4、非专业维修人员，请勿打开机壳。

八、操作说明

8.1、将操作台牢固平放在工作地面上，将负载正确接到调压器输出端，将电
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磁阀控制线圈地线压接在 24V 开关电源的 V-端子上，对应图纸，将控制线圈正极

分别压接在对应的中间继电器常开点上（中间继电器线圈均贴有相应标示）；

8.2、将三相输入线缆接到三相电源上，将零线接到三相电源的零线接线柱上；

注意： 必须带载测试！否则影响正常输出！黑色线必须接零线，

否则将导致控制电源无法正常工作！

8.3、将微机、打印机及总控制电源的插头插在 UPS 的输出插排上；

8.4、启动 UPS，先打开打印机电源，打印机自检并处于待机状态；

8.5、再打开显示器及主机电源并将右侧箱体中的两只控制电源断路器开启，

主控制电源工作；

8.6、双击济西重载磨合程序图标，输入登陆信息，进入组态界面。
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8.7、将控制参数中上升、靠轮、旋转等项目按照实际经验值进行时间设定，

并将对应的保护控制参数（即超出控制参数的允许时间）进行相应设定。若设备在

某工段控制参数结束后不停机，计算机可在该工段保护控制参数时间完毕后停止该

工段；

8.8、将温度报警栏中的数值设定为所需值；

8.9、按照工作实际情况输入顺号、轴号及工号，输入完毕后将鼠标移至空白

处单击一下，程序自动确认并保存输入值。注意：轴号严禁出现重复，否则将导致
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部分硬件工作不正常；

8.10、松开操作台上的急停开关，主接触器接通，按下“油泵启动”按钮，油箱油泵得电开

始工作；

8.11、按照工作需要，将手动/自动开关扳动到手动或自动运行位置；

8.12、当设定为自动运行时，只需按下操作台上的启动按钮或用鼠标点击组态界面自动运行

中的“自动启动”按钮，设备即会按照 8.6 中设定的工作顺序时间自动工作。

在工作过程中，组态程序将监控左右轴承温升状况，并绘制温升曲线。退轮开始后，程

序向打印机发送打印指令，打印机开始执行打印命令，将详细的工作状况及温升曲线检测报

告进行打印。
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工步完成后承载鞍下降并触及下限位开关，设备自动停止运行。

顺时针拨动掀轮开关，使开关停止在右位，掀轮系统工作，将车轮掀出，迅速

逆时针旋动掀轮开关，使开关停止在左位，使掀轮系统复位，将掀轮开关恢复到中

间位置，掀轮过程结束。

8.13、当设定为手动运行时，根据实际情况，按下操作台上的操作按钮，设备即可

执行相应的手动命令。

手动状态下，掀轮按钮可正常工作。

手动运行只是在特殊情况下使用。

8.14、当工作结束时，先按下工作台上的“油泵停止”按钮，油泵停止工作，再按

下急停按钮，设备停止运行。

8.15、退出组态程序，从开始菜单中关闭计算机，分别断掉打印机及 UPS 电源，切

断设备总电。

注意： 当电源突然断电或发生紧急状况导致电源突然停止工作时，

应执行 8.14中的步骤。若有未完成的打印任务，可从历史数据查询

栏中找出该轴的工作记录进行打印。如下图所示。zbk
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九、维护保养

为了确保设备的长期可靠运行，一方面要严格按照操作说明正确安装、使用；

另一方面要认真做好日常检查和维护工作，根据用户的使用环境，每 3~6 个月对设

备进行一次维护，具体内容如下：

9.1、本电源检修保养必须由专人负责，用户不可任意拆除和更换本产品器件。遇
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到不能自行排除的故障，请及时与我们联系。

9.2、检查各部位紧固件螺钉是否松动。

9.3、检查主电路和控制电路端子绝缘是否满足要求。

9.4、检查电力电缆和控制电缆有无损伤和老化变色。

9.5、污染严重的地方，用软布沾中性化学试剂擦拭，用气体除去电路板、开关电

源、风道及机箱内的粉尘。

9.6、检查 PLC 输出端的中间继电器触点是否有碳化现象，及时处理或更换。

9.7、检查主接触器触点老化情况，并作好处理。

9.8、每半个月检查一次温度传感器探头的红外窗口，及时清理窗口的积尘，以确

保测温精度。

9.9、电源保养时切不可处在通电状态。

9.10、电源长期闲置不用时，应储存在干燥通风房间内。 定期检查清扫控制器表

面灰尘，及时清除散热器沟槽内的灰垢，以免影响散热。
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十、简易故障及排除

敬告：如用以上方法检测及排查后，故障仍不消失，请拨打我公司服务电话：

0533-7111118或 13953359463，我们将立即给予帮助！

故障现象

1.磨合电机不旋

转

检查

查主线是否缺相，启动板

或模块是否损坏

检查打印机是否按正常顺

序开启
2.打印机不打印

3.个别电磁阀不

动作 检查 PLC 输出侧中间继电

器线圈是否松动，检查电

磁阀线圈是否有电或损坏

检查控制电源的两只小空

开是否跳闸

检查主电源是否断开

检查相关执行元件是否损

坏

检查+12V 或+24V 开关电

源电压是否正常

检查是否因模块或其他器

件损坏造成短路

右击桌面上的打印机

快捷方式，测试打印页

即可，丢失的打印作业

可在历史数据中打印

排除

压好电源线，更换启动

板或模块

插紧或更换中间继电

器线圈，压紧电磁阀电

源线或维修电磁阀

排除控制线路过流故

障后闭合空开

排除线路故障后送上

总电源

更换执行部件

更换开关电源

用仪表按照常规电器

元件测试方法，如有损

坏及时更换。

4.工作过程中，主

回路突然没有电

流输出
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十一、电路图（见附页）

注：带“*”的事项视设备具体情况而定。本说明书图表和所列内容仅供参考，为了更好的

服务于客户和对产品功能的完善，我公司随时可能对产品进行改进，参数如有变更，恕不便

另行通知用户。
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